Szerelési segédlet az AN-1/C tipusu analdég sebességszabalyzé beépitéséhez

Legtobb esetben a legegyszeriibb beépitési médszer (1.1) alkalmazhato, melyhez csak harom furatot kell
késziteni. Nagyon fontos, hogy a panel lazan illeszkedjen a furatokhoz és a csavarok meghuzasa soran
se fesziiljon meg. (A panel fesziilése ugyanis idével szakadasokat okozhat a nyomtatott aramkéri lapon.)

Beépitési lehetéségek:

1. Kézvetlen beépités:

1.1 ,,A” valtozatu rogzités: ha az el6lap vastagsaga kisebb, mint 4mm akkor a vezérlét a kapcsold és a poten-
ciométer csavarjaival rogzitheti az elélapra, mindéssze 3 furat kifurasaval.

1.2 ,,B” valtozatu rogzités: ha az el6lap 4mm-nél vastagabb, akkor a rogzitést tavtartékkal kell megoldani (de
az el6lap vastagsaga ekkor sem lehet 7-8mm-nél vastagabb. Ebben az esetben tavtartdkra is szikség van,
melyek hossza az elblap vastagsagatdl fligg. Mindkét régzitési modszerhez talal furésablonokat 1-4 vezérlére. Ha
a sablonokat nem tudja kinyomtatni, akkor azokat maga is elkészitheti a megadott méretezéssel. Tavtartd
opcionalisan rendelhetd.

2. Kbzvetett beépités:

Ha a lap vastagsaga nagyobb mint 8mm, akkor athidald megoldasként a vezérléket elébb egy 4mm-nél
vékonyabb segéd elblapra szerelje fel az ,A” valtozati mddszerrel. A vastag lapot dekopir flrésszel vagja ki a
seged el6lap méreténél 1-1 cm-rel kisebb méretben, majd a szerelt segéd-el6lapot csavarozza a helyére.

Sziiksége lesz néhany szerszamra a beépitéshez:

- OlI6 a furdsablon kivagasahoz

- furégép és 5mm, 6,5mm, 7,5mm-es furdk az ,A” rogzitési moédszerhez, illetve ezeken fellil még 3,2mm-es furo is
a ,B” rogzitési modszerhez.

- 10mm-es kulcs vagy kis fogd a potenciométer csavarjahoz

- 8mm-es kulcs vagy kis fogd a kapcsold csavarjahoz

- Csavarhuzé a drétok bekotéséhez

Beépités lépései:

1, Téltse le a megfelel6 furésablont és nyomtassa ki. A nyomtatas elétt ellenérizze, hogy a nyomtatasi méretarany
100% -ra van-e allitva?

2, Ellendrizze a nyomtatas mérethelyességét a sablonon lathaté méretvonal lemérésével. (Ha nem j6 akkor
valtoztasson a nyomtatas méretén.)

3, Vagja ki a sablont olléval. A segédvonalak kdzll azokat valassza ki, amelyekkel a legjobban tudja majd az
el6lapjara illeszteni.

4, lllessze a furésablont az el6lapra és fixalja. (pl.: celluxszal ragassza kérbe) Ez azért fontos, hogy furaskor a
sablon ne mozduljon el. Furas el6tt — f6leg ha kézi furét hasznal -, célszer( a furat helyét pontozéval is megjeldini.
5, Furja ki a lukakat a megadott méretl furokkal.

6, Tavolitsa el a furésablont.

7, Vagja le a LED labat a sziikséges méretre*, majd dugja a panel csatlakozoéjaba a jelolt polaritassal.

8, Rdgzitse a vezeérlét. A potenciométer alacsonyabb, mint a kapcsold, a nagy alatét ezt hivatott kiegyenliteni,
azaz a kezel6lap also felére illeszkedik. lllessze helyére a LED rogzit6é gydrdt.

Ha a vezérl6lapon felirati tabla is van, akkor azt azel6tt tegye fel, miel6tt a kapcsold és a potenciométer
csavarjaval rogziti a vezérlét.

Elektromos bekotés

A drétok bekotését fesziltségmentes allapotban végezze.

- A drotok végeit csupaszitsa le, de csak kb. 6-8mm hosszan.

- Ha van maédja ra akkor a drétok végeit forrasztodnnal futtassa be, ha nem akkor —ha flexibilis drétot hasznal-, az
elemi szalakat sodorja 6ssze miel6tt a sorkapocsba dugja.

- a sorkapcsokat hatarozottan hizza meg.



Abrak:

1.

Az ,A” valtozatu rogzités, 4mm panelvastagsagig:
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1.1 Abra: szerelési metszet

1.3 Abra: LED jel6lése (katod festve)




A ,,B” valtozatu rogzités, 7mm panelvastagsagig:

2.1 Abra: szerelési metszet
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2.2 Abra: Farasi méretek

2.3 Abra: LED jeldlése (katod festve)



